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Der ColdMIG-Prozess:
30 %
100 %
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DER MERKLE ColdMIG-PROZESS

Der Merkle ColdMIG-Prozess setzt dank seiner bis zu 30 %

. " . e . . Lichtbogen-Bereiche
geringeren Warmeentwicklung neue Qualitatsmafistabe beim

Schweifien. So lassen sich z. B. Diinnbleche von 0,6-3,0 mm }
manuell und automatisiert in Perfektion verschweifien. . :
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Die hohe Spaltiiberbriickbarkeit, die niedrige Warmeeinbringung - =
und die optimale Verschweif3barkeit von Mischverbindungen sind i Ubergang

die Highlights des ColdMIG-Prozesses. Er ist fiir alle Anlagen der o TGMIG fightoop
HighPULSE-Bauserie, SpeedMIG und MobiMIG verfligbar. 1

Drahtvorschub Geschwindigkeit

Merkle ColdMIG.
SchweiBlen in Perfektion.

n 30 % GERINGERE WARMEEINB

B Optimale manuelle Verschweif3barkeit von Diinnblechen
Starke von 0,6-3,0 mm.

B Steiler, kontrollierter Anstieg des Kurzschlussstromes.

B Steil, nahezu senkrecht abfallender Strom nach Ablosen de

E 100 % SPALTUBERBRUCKB

B Hochste Spaltiiberbriickbarkeit fiir erstklassige E
B Neue QualitatsmaBstabe auch bei komplexen Anfo
Anwendungen.

E 100 % PERFEKT FUR MIG-LC
UND MISCHVERBINDUNGEN

B MIG-Loten bei niedrigster Warmeeinbringung.
B Fiigen von Mischverbindungen.
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